BESA

SISTEMA EPOXI ZINC / EPOXI CG / PUR

ALTA RESISTENCIA MARITIMA E INDUSTRIAL

INFORME
DE ENSAYO

CERTIFICADO

PRODUCTOS

ALFAZINC 1674 EZ ]:MPRH\/IACION EPOXIRICA EN ZINC 2C
F-294/2 IMPRIMACION EPOXI FOSFATO DE ZINC 2C
URKI-NATO ESMALTE POLIURETANO 2C

CAMPOS DE APLICACION

Sistema orientado para el pintado de
elementos del sector eléctrico (trans-
formadores), edlico, grias portuarias

y cualquier otro elemento con unas

exigencias de Alta Resistencia.

Con Alfazinc 1674 EZ se consigue
una excelente proteccion dado su alto

contenido de Zinc metal.

F-294/2 ofrece la posibilidad de aplicar
acabados hiimedo sobre humedo a
partir de 20-30 min.

El Esmalte Urki-Nato presenta una

excelente dureza, elasticidad, resisten-

cia a la abrasién y a agentes agresivos
como: detergentes, gasolina, lubrican-

tes, taladrinas, etc. Emplear sélo con
catalizadores E-225, E-216 6 E-202.

CARACTERISTICAS FiSICAS

Alfazinc 1674 EZ F-294/2 Urki-Nato
Tipo de producto Epoxi Poliamida Epoxi Poliamida Poliéster Poliuretano
Rica en zinc Fostato de zinc
Densidad 20° C 2,55+ 0,03 1,64 +0,05 1,05-1,30
Viscosidad de suministro a 20° C 110 - 120 KU (Stormer) 80 - 90 KU (Stormer) 80 - 90 KU (Stormer)
. " 80 - 84% ) 66 - 70% 55-67%
Materia no volatil (% peso) (mezcla con catalizador)  (mezcla con catalizador)  (mezcla con catalizador)
. " 51 -55% ) 43 - 47% 48 - 54%
Materia no volatil (% volumen) (mezcla con catalizador) (mezclaocon catalizador) (mezclaocon catalizador)
VO.C. 476 g/l (listo al uso) 514 g/l (listo al uso) 540 g/l (listo al uso)
Color Gris 7000 Gris 7035, Beige 1111 s/m URKI-SYSTEM
PREPARACION
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DE LA SUPERFICIE: ACERO

GRANALLADO

Las supertficies a pintar deben ser gra-
nalladas previamente a grado Sa 2%y
ser recubiertas antes de las 3 horas.
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MODO DE APLICACION
ALFAZINC 1674 EZ F-294/2 URKI-NATO
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CARACTERISTICAS DE LA PELICULA SECA
Alfazinc 1674 EZ F-294/2 Urki-Nato
Rendimiento tedrico 9-95 m?/1 (55 my) 8-9m?/1 (50 my) 12-13m?/1 (40 my)
Brillo 60 - 60° Mate Mate Satinado 5 - 10% 95 - 100%
Repintabilidad 1 h. minimo/méximo: sinlimites 20 - 30 min. 18 h (después de ese

RESISTENCIA
Y CERTIFICACIONES

El Sistema cumple los requisitos de la
categoria C5 -1 ALTO s/UNE EN ISO
12944-2 certificado por un Laboratorio
externo homologado.

1440 HORAS NIEBLA SALINA
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tiempo, desengrasar). Si el
producto se emplea como
Antigraffiti. Precisa lijado y
desengrasado.

El Esmalte URKI-NATO esté clasificado
como M-1 por un Laboratorio externo
homologado segin UNE 23727: 1990.

720 HORAS CAMARA HUMEDAD
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