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PD 3507
2K FARBLOSE GRUNDIERUNG
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Cod: 3050700000.00000.020

ANWENDUNGSBEREICH

"FUR INDUSTRIELLE ANWENDUNG"
2K hochglénzende Grundierung fir Chrome Effekt Finish auf ABS.

PHYSKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Ditchte bei 20°C (g/cc) 0,93 - 0,98

Lieferviskositat bei 20°C 16 - 20 Sek. Ford-Auslaufbecher Nr. 4

% Festkorperanteil (gewicht / volumen) 32 % £ 2 nach Gewicht; 24 % + 2 nach Volumen
Produktart Polyakrylat

Farbton Farblos

VORBEREITUNG DER OBERFLACHE

Die zulackierende Oberfldche muss entfettet sein. Es ist ndtig eine ausgezeichnette Entfettung und Manipulation der Oberflache
mit Entfetter Nr 94 zu fuhren.

Wenn Die Kunstoffoberflache nicht gleichmassig ist, ist die Vorheizung des Teiles empfohlen umd alle Reste des Formens zu
entfernen.

ANWENDUNG

10 Min. 80°C/ 30

E-243 15-20 Sek. Urki-Sol 9010
100:14 Gewicht FORD-Auslaufbecher 5-10%
Nr. 4
MERKMALE DES TROCKENEN LACKFILMS
Glanzgrad bei 60°-60° >90

LAGERUNG

An einem geschutzten, Kiihlen und gut belifteten Ort aufbewahren und direkte Sonneneinstrahlung vermeiden. Eine
Lagertemperatut zwischen 59 und 30° C wird empfohlen.

Mindesthaltbarkeit des Gebindes: 12 Monate ab Herstellungsdatum. Bei mehr als 2 Jahre empfehlen wir Ricksprache mit
unserer Technikabteilung.

BERNARDO ECENARRO,S.A. behait sich das Recht vor, zu jedem Moment die Produkteigenschaften &hdem zu Kénnen und in diesem Fall ein neues technisches Datenblatt zu
veréffentlichen. Wir ibernehmen keinerlei Verantwortung bei Nichtbeachtung der aufgefiihrten Produkt-und Anwendungsbedingungen.



